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<g) Dispositif permettant la projection a debit regufier de produits pulverulents de granulomere tres fine et 
differentes applications notamment pour les produits abrasifs. 



(57) Le dispositif selon llnvention permet la projection de 
produits pulverulents de granulometrie tres fine et est remar- 
quable en ce qui! comprend un reservoir 1 recevant une 
couche de produit pulverulent 3 fluidise repartie sur un diffu- 
seur d'air 2 ledit produit etant aspire par un moyen assocte en 
vue de son evacuation. 

Le dispositif trouve de nombreuses applications par exemple 
pour les traitements de surfaces en particuHer a .'abrasion par 
r- sablage. aux mises en precontrasntes par projection de billes 

<d'acier ou billes de verre. et par I'evacuation et projection de 
tous produits pulverulents a granulometrie fine. 
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La presente invention concerne un dispositif permettant la 
projection a debit regulier de produits pulverulents de granulo- 
metrie tres fine et ses differentes applications, notamment pour 
les produits abrasifs. 
5 L'invention se rattache au secteur technique du traitement des 

produits pulverulents et en particulier de leur prelevement par 
aspiration en vue de leur projection. 

En particulier, l'invention se rattache au secteur technique 
des traitements de surface et notamment des operations de sablage 
10 des produits metalliques divers a traiter. 

Dans ce dernier cas, on utilise des pistolets de sablage pre- 
levant 1 ' echantillon dans des reservoirs appropries contenant le 
materiau pulverulent tel que du sable ou des billes de verre. 

II est bien connu que certains produits pulverulents tres 
15 fins et de certaine forme angulaire sont tres difficiles a aspirer 
lorsqu'ils sont en vrac . On constate en effet la formation de voute , 
de tassement entrainant un mauvais ecoulement de produits pulveru- 
lents aspires. Pour eviter cet inconvenient le materiau pulverulent 
est mis en suspension dans un liquide. 
20 Le but recherche selon l'invention etait de rechercher une so- 

lution obviant aux inconvenients precites. 

Le dispositif objet de la presente invention repond aux pro- 
blemes poses et est remarquable par sa simplicite de raise en oeuvre , 
sa f iabilite . 

25 Selon une premiere caracteri stique , le dispositif permettant 

la projection a debit regulier ultra fin est remarquable en ce qu'il 
comprend un reservoir recevant une couche de produit pulverulent 
fluidise repartie sur un diffuseur d'air, ledit produit etant aspire 
par un moyen associe en vue de son evacuation. 

30 Selon une autre caracteri stique , le dispositif est agence dans 

son fond avec une entree d'air sous pression, un diffuseur etant 
dispose dans la partie centrale du reservoir, le produit pulverulent 
fluidise etant reparti sur ledit diffuseur ; ledit reservoir 
comprenant en outre dans sa partie superieure un indicateur de ni- 

35 veau associe a un moyen d ' alimentation automatique en produits 
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pulverulent, et un moyen de prelevement dudit produit par aspira- 
tion . 

Ces caracteristiques et d'autres encore ressortiront bien de 
la suite de la description. 
5 Pour fixer 1'objet de 1* invention illustre d'une maniere non 

limitative aux figures des dessins ou : 

La figure 1 est une vue a caractere schematique illustrant 
la mise en oeuvre du dispositif selon l'invention. 

La figure 2 est une vue en variante de la figure 1 avec un 
10 moyen complementaire susceptible d'accelerer Inspiration du ma- 

teriau pulverulent. 

La figure 3 est une vue schematique partielle illustrant 
1 ' amenagement du dispositif pour assurer I'ecoulement des poussieres 
fines et autres matieres a evacuer pour conserver les caracteris- 
15 tiques du bain de produits pulverulents a aspirer. 

La figure 4 est une vue a caractere schematique illustrant 
une mise en oeuvre du dispositif selon l'invention selon une va- 
riante de realisation associee a l'enceinte de travail de traite- 
ment de la piece. 

20 Afin de rendre plus concret I'objet de l'invention, on le 

decrit maintenant d'une maniere non limitative illustree aux figures 
des dessins . 

Le dispositif selon l'invention a pour fonction d'assurer la 
fluidisation du produit pulverulent devant etre aspire en vue de sa 
25 projection ou evacuation en vue d'une phase ulterieure de traite- 
ment . 

On se refere a la figure 1 pour exposer une mise en oeuvre 
non limitative du dispositif. Ce dispositif comprend un reservoir 
(1) amenage dans son fond avec une entree (1 1 ) d'air basse pression f 
30 souffle a une vitesse moyenne entre 10 D et 1m/seconde. L'air est 
maintenu a pression constante par un moyen approprie non illustre 
tel que ventilateur compresseur ou surpresseur . 

La partie centrale dudit reservoir ou receptacle est agence 
pour recevoir un moyen formant diffuseur autorisant le passage et 
35 la regulation de l'air en provenance du fond de l'enceinte. Ce 
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diffuseur formant grille peut etre constitue de diverses manieres 
par exemple par un material! fritte, un materiau fibreux comprime, 
un materiau pulverulent, par des granules colles ou autres moyens 
equivallents. Ce diffuseur est etabli sous la forme d T une couche 

5 (2) homogene de preference d'epaisseur variable definie d f une ma- 
niere appropriee en fonction du degre de fluidisation desire du 
produit pulverulent. L'air traverse le diffuseur et est uniforme- 
ment reparti dans le fond du reservoir ou enceinte destine a re- 
ccvoir le materiau k fluidiser. 

10 Le produit pulverulent a fluidiser reference dans son ensemble 

par (3) est dispose en forme de couche d'une certaine epaisseur. 
Le niveau de cette couche est maintenu avantageusement constant par 
indicateur tel que flotteur (4) ou autre moyen equivallent dispose 
a partir de la partie superieure du reservoir. L'indicateur de ni- 

15 veau commande 1 1 alimentation en produit pulverulent en provenance 
d'un moyen de stockage approprie, 1 1 alimentation etant realisee par 
une vis d'archimede (10) (figure 1), ecluse, treraie (figure 4 ) avec 
vibreur et tout moyen equivallent. 

Le materiau fluidise bouillone avec une intensite variable selon 

20 la pression maintenue dans le reservoir ( 1 ) et I'epaisseur du diffu- 
seur . 

Pour autoriser le prelevement dudit materiau pulverulent, on 
utilise un tuyau ou sonde (5) de prelevement plongeant dans le 
lit fluidise, ledit tuyau ou son<fe etant relie a son autre extremite 
25 a un pistolet de projection ( 6 ) . Ce dernier est equipe de maniere 

classique d'une buse de projection d'air comprime a une source appro- 
priee. Cette sonde peut etre articulee et orientable pour assurer 
un prelevement reparti sur toute la surface de la couche du produit 
pulverulent. 

30 Si en variante, on souhaite augmenter le debit d 'aspiration dans 

la sonde (55), on complete son montage avec l'adjonction d f un 
moyen complementair e de distribution d'air comprime du type injec- 
teur GIFFARD tel que connu dans le commerce. On a illustre figure 2 
cette disposition. Le tuyau ou sonde est coude avec une extre- % 

35 mite evasee et se situe dans le plan du lit fluidise. Une buse 
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d'air relive a une canaltsation vient en regard de l'extremite dudit 
tuyau pour faciliter par le soufflage d'air 1 ' introduction du pro- 

duit pulverulent. 

Selon une autre disposition, afin d'eviter l'emission de pous- 
siere, le reservoir (1) est obture par un eouvercle (7). On prevoit 
dans la partie superieure du reservoir 1 ' amenagement d'ouvertures 
opposees (I 2 ) - (1 3 ) avec conduits appropriee (8) (9) autorisant 
la circulation d'un courant d'air destine a evacuer l'air charge 
de poussieres et fines vers un moyen de filtration connu en soi . Le 
conduit (8) comprend un volet (11) reglable en position selon 1 • in- 
tensity du courant d'air desire. Le conduit (9) peut etre relie a 
un ventilateur, non illustre, maintenant la cuve de fluidisation en 
depression. De maniere avantageuse ainsi qu'illustre aux dessins, 
le conduit d'admission d'air (8) se trouve tres sensiblement au ni- 
15 veau ou legerement au-dessus de la surface libre du lit de 

materiau fluidise engendrant un courant d'air rasant autorisant plus 
facilement 1' evacuation des poussieres et autres particules. Des 
dispositions similaires peuvent etre prevues sur le dispositif il- 
lustre figure 1 . 

20 Selon une extension possible du dispositif selon 1« invention et 

dans son application non limitative a 1 'abrasion par sablage des 
pieces metalliques, on a prevu tel qu'illustre figure U , l'adjonc- 
tion dudit dispositif a une sableuse dans une enceinte de travail. 

Les principaux moyens du dispositif selon 1' invention sont uti- 

25 uses dans leur integralite, a savoir le reservoir (1), le diffuseur 
(2), l'indicateur de niveau (4), une tremie d • alimentation (12) en 
materiau pulverulent, la sonde (5), le eouvercle (7), le materiau 
pulverulent fluidise etant dispose en couche sur le diffuseur de la 
maniere decrite precedemment . 

30 Selon la variante, le reservoir est accole a 1' enceinte de 

travail dans laquelle le materiau pulverulent doit etre projete . 
A cet effet, 1 'enceinte est etablie sous la forme d'un receptacle 
(13) de grande dimension dans lequel est prevue une grille (1U) sup- 
port de la piece metallique a traiter. Au-dessus de ladite grille 

35 i-operateur peut manipuler le pistolet de projection (6) dont l'ali- 
mentation est assuree par le dispositif selon l'invention. La partie 
de fond de 1 -enceinte peut etre mise en communication avec la partie 
de fond du reservoir (1). Pour etablir une repartition de la 
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pression entre les chambres d'air def inies A et A 1 , l'arrivee d'air 
de fluidisation s'effectue dans le reservoir (1). Un dispositif 
de regulation et de repartition (15) de pression est prevu entre 
les deux chambres et comprend des raoyens connus du type clapets, 

5 membranes et moyens de detection "de pressions et de commande, le 

dispositif assurant le degre de fluidisation maximal. Sensiblement , 
sous la grille support de la piece est prevue un diffuseur (1.6) 
compleraentaire defini de maniere similaire a. celui (2) utilise dans 
le dispositif selon l'invention. Ce diffuseur ( 1 6) est couvert d'une 

10 couche de produits pulverulents initialement projete par le pistolet 
lors du traitement d'une piece. Le lit collecteur ainsi cree est 
d 'une epais3eur inferieure a celle du lit fluidise regulant Inspi- 
ration des produits pulverulents. Avantageusement on prevoit egale- 
ment une circulation d'air dans l'enceinte de travail, susceptible 

15 d'entrainer et d'evacuer les poussieres, particules, fines et parties 
de produits pulverulents casses 3 ors dela projection sur la piece 
a traiter. On a reference par ( 1 6) un conduit d 'evacuation des par- 
ticules et similaires au-dessus du lit collecteur et par (17) un 
conduit d'evacuation des poussieres dans la partie superieure de 

20 l'enceinte de travail. 

Par ailleurs, afin d'assurer un recyclage des produits pul- 
verulents se trouvant dans ledit collecteur de l'enceinte de tra- 
vail, on prevoit des ouvertures de communication (19) vers le reser- 
voir (1) autorisant l'ecoulement desdits produits. Le transfert 

25 s'effectue par exemple par une simple inclinaison du collecteur 

vers le reservoir ( 1 ) . 

Les avantages ressortent bien de l'invention en particulier : 

- la simplicite du dispositif 

- 1 ' alimentation des pistolets de projection par exemple 

30 pistolets de sableuse et autre materiel similaire utilisant les pro- 
duits pulverulents de granulometr ie tres fine et de facon constante 
et reguliere . 

- les differentes applications possibles du dispositif et en 
particulier pour les traitements de surface, en particulier en vue 

35 de l'operation de sablage des pieces metalliques. 
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- Une autre application du dispositif est avantageuse pour 
les mises en precontraintes par projection de billes d'acier ou bill 
de verre . 

- les produits pulverulents sont de granulometrie fine et 
5 peuvent etre non limitati vement de l T abrasif, des billes de verre, 

etC* • m 

L T invention ne se limite aucunement a celui des modes d f ap- 
plication non plus qu'a ceus des modes de realisation de ses diverse 
parties ayant plus specialement ete indiquees ; elle en embrasse au 
10contraire toutes les variantes. 
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HEVENDI CATIONS 



-1- Dispositif permettant la projection des produits pulverulents 
de granulometrie tres fine caracterise en ce qu'il comprend un re- 
servoir (1) recevant une couche de produit pulverulent (3) fluidi- 
se repartie sur un diffuseur d'air (2) ledit produit etant aspire 
5 par un moyen associe en vue de son evacuation. 

-2- Dispositif selon la re vendi cation 1 caracterise en ce que le 
reservoir (1) est a^ence dans son fond avec une entree (1 ) d'air 
sous pression, un diffuseur (2) etant dispose dans la partie cen- 
trale du reservoir et autorisant le passage et la repartition des 
debits ; le produit pulverulent flukiise etant reparti sur ledit 
diffuseur, ledit reservoir comprenant en outre dans sa partie su- 
perieure un indicateur de niveau (4) associe a un moyen d 'alimenta- 
tion automatique en produits pulverulents, et un moyen (5) de pre- 
levement dudit produit par aspiration. 



10 



15 



20 



-3- Dispositif selon la re vendication 1 caracterise en ce que le 
diffuseur (2) formant grille est etabli sous la forme d'une couche 
homogene, de preference. 

-4- Dispositif selon les re vendications 1 et 2 ensemble caracterise 
en ce que le reservoir (1) est obture par un couvercle (7), et est 
amenage dans sa partie superieure avec des ouvertures opposees (1 ) 
(1 3 ) autorisant la circulation d'un courant rasant pour l'evacuation 
des poussieres et fines ; le conduit en regard de l'ouverture d -en- 
tree d'air (1 2 ) se trouvart sensiblement au niveau ou legerement au- 
dessus de la surface libre du lit de materiau pulverulent f luidise . 

25 -5- Dispositif selon les revendications 1 a 4 ensemble caracterise 
en ce qu'il est associe a une enceinte de travail dans laquelle 
est projete le produit pulverulent, ladite enceinte etant agencee 
avec un diffuseur d'air formant grille sur lequel est disposee une 
couche de materiau pulverulent fluidise, formant lit collecteur 
30fluidise. 
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-6- Dispositif selon la revendication 5 caracterise en ce qu'il 
comprend une grille support d'un produit ou piece a traiter dis- 
pose au-dessus du lit collecteur fluidise. 

-7- Dispositif selon la revendication 5 caracterise en ce que le 
fond de I'enceinte (13) est en communication avec le fond du reser- 
voir (1) pour la circulation d f air sous pression pour fluidissr 
les couches respectives de materiaux pulverulents, un dispositif 
(15) de regulation et de repartition des pressions entre les chambn 
respectives etant prevu. 

-8- Dispositif selon la revendication 5 caracterise en ce que des 
ouvertures sont prevues entre I'enceinte de travail et le reservoir 
(1) pour 1 'evacuation du lit filuidise collecteur en vue de son recy 
clage vers le lit fluidise regulant Inspiration des produits pul- 
verulents. 

-9- 'Application du dispositif selon les revendications precedentes 
prises ensemble aux traitements de surfaces en particulier l'abrasi 
par sablage, et aux mises en precontraintes par pro jeetion de bille 
d'acier ou billes de verre - 

-10- Application du dispositif selon Xes revendications 1 a 8 prise 
ensemble, 1 1 evacuation et projection de tous produits pulverulents 
a granulometrie fine. 
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